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Argjas studiju kursa Isteno$ana iesaistitas puses™

Studiju kursa apraksts pilna un nepilna laika studéjoSiem
Datorvadibas iekartas un to mezgli

Computer-controlled equipment and their components

Isa cikla profesionala augstaka izglitiba

Nepk lesaistitas Téma'/ te':matika/ i Iesp&jama Kontaktinformaciia
puses virziens lidzdalibas forma
CNC iekartu | Vieslekcijas un
SIA razo$ana un darbs | apmacibas uz CNC
1. “IRCNC” | & tam iekﬁrtﬁm. Sadarl'ﬁbas https://ircne.1v/
partneris  pétjjumu
veiksanai.
Kokapstrades Vieslekcijas par
iekartas un | instrumentiem un
instrumenti, iekartam;
7 ) SIA . tostarp CNC | demonstracijas; https:/infleks.1v/
Infleks apstrades centri un | ekskursijas.
visu
griezgjinstrumentu
Serviss.
CNC industrialais | Vieslekcijas par
SIA aprikojums instrumentiem  un
3. “Markuss iekartam; https://markuss.lv
& CO” demonstracijas;
ekskursijas.
Griez&jinstrumentu | Vieslekcijas,
saimnieciba un to | praktiskie
SIA y . . S .
4. AVOTI apkaillposafla ekslzerlme_ntl ) ._ar uldis.misins@avoti.lv
uznémuma uznémuma esos$ajam
CNC iekartam.

*Organizaciju, uzn@mumu un personu iesaiste, ka arT iesaistes forma, var mainities katru gadu, tacu ta

kalpo ka studiju procesa papildinajums un nodrosina nozaru parstavju iesaisti.

Studiju kursa kalendars

| Studiju forma

Kontaktstundas

| | Kalendars |



https://ircnc.lv/
https://infleks.lv/
https://markuss.lv/
mailto:uldis.misins@avoti.lv

no tam (semestris)
Kop¢gjais 10 t3m praktiskas Patstaviga
stundu kopa lekciias nodarbibas darba
skaits J un laborat. stundas
darbi
Pilna laika studijas 135 56 36 20 79 2.
Nepilna laika studijas 135 28 18 10 107 2.

Prasibas studiju kursa apguves uzsakSanai
Izpratne par koksnes materialiem un kokapstrade izmantojamajiem griezgjinstrumentiem

Studiju kursa merkis

legit padzilinatas zinasanas par CNC iekartu uzbtvi, darbibas principiem, attistit praktiskas iemanas
detalu apstradé un iekartu drosa ekspluatacija, ka ari veicinat sp&ju integrét CNC tehnologijas plasaka
razo$anas automatizacijas konteksta.

Studiju kursa plans un saturs

Kontaktstund|u skaits un veids
.. Pilna laika studijas | Nepilna laika studijas
Nr.pk. Studiju kursa saturs Lekcijas | Prakt.un | Lekcijas | Prakt.un
laborat.d. laborat.d.
1 levadlekcija 1 0,5
2 Ievads CNC tehnologijas 1 0,5
3 CNC  iekartu tipi, wuzbiive un
L 4 1
konstruktivie risinajumi
4 Koordinatu asis un atskaites sistémas 4 1
CNC un industrialajiem robotiem
5 CNC iestatiS8anas pamati, trajektorijas
veidoSana un griezgjinstrumentu 4 1
piesaiste
6 CNC un industrialo robotu
—y - 6 6
programmeSana un pamata kustibas
7 Praktiskas apmacibas uz maza izméra 6 10 6 5
CNC iekartas
8 Apmacibas uz 5 asu industrialas iekartas 2 10 2 5

Studéjosa patstavigais darbs
Nr.p.k. | Patstaviga darba veids
1 Portfolio ar
vizualizacijam
2 Grupas projekts

Patstaviga darba uzdevumi
CNC iekartu konstrukcijas izpete un portfolio sagatavoSana,
izmantojot vizualizacijas.
Sadaloties grupas, kop€ja projekta sagatavosSana, izgatavojot
detalas uz CNC iekartas. Projekta veids un apjoms tiek
saskanots ar pedagogu, uzsakot kursu.

3 Projekta aizstaveéSana Aizstav projektu, kur analizé negativos un pozitivos aspektus,
izmantoto CNC tehnologiju, izgatavosanas laiku un masveida
razosanas iespgjas.

4 Macibu braucieni Uzpe@mumu apmekl&ums un uzdevumu risinasana uzpémumu

teritorija.

Studiju kursa metodes
Lekcijas, praktiskas nodarbibas, demonstr&umi, grupu projekts, patstavigais darbs, ekskursijas,
trengSanas



Prasibas kursa apguvei

Jaspgj lietot CNC iekarta un jabit izstradatam un aizstavétam grupas projektam. Vert€jums veidojas
50% no grupas vertgjuma un 50% no studenta personigas spgjas lietot CNC.

Nosleguma parbaudijums

Eksamens uz CNC iekartas ar praktisko dalu un atbildéSanu uz jautajumiem

Planotie studiju rezultati

Studiju programmas
studiju rezultati

Studiju kursa planotie studiju rezultati
studiju programmas studiju rezultatu
sasniegSanai (studgjosais kursa
nosléguma zina, prot, spgj)

Studiju rezultatu
parbaudes forma

Parzina kokapstrades nozari
kopsumma, tas situaciju
tirgli un nakotnes potencialu;

sabiedribas  socialo  un
politisko struktiiru;
vispargjas un
profesionalas gtikas
normas.

Prasmes efektivai resursu
izmantoSanai materialu,

energetikas un cilvékresursu

joma, optimizgjot to
izmanto$anu, pielietojot
digitalas prasmes.

Izprot tehnologiskos
procesus un tajos €soSo
parametru atbilstibu,
razoSanas nepiecieSamibam.
Prot savas zinasanas
piemérot dazadu
kokapstrades uznémumu

vajadzibam  pirmapstrades
un talakapstrades procesos.

Zinasanas

Tehniskas zinasanas par CNC iekartu
tipiem, veidiem, uzbivi un
konstruktivajiem risinajumiem.
ZinaSanas par programméesanas kodiem
un to nozimi CNC iekartas darbiba.

Eksamens

Prasmes

Programmésanas un praktiskas prasmes
iekartu darbinasana, failu parvietoSana
no CAD uz CAM sist€ému, pievienojot
griezgjinstrumenta izveli, trajektoriju un
apstrades parametrus.

Prot detalu atbilstosi nostiprinat uz CNC
iekartas un darbinat CNC iekartu ar
dro$iem darba panémieniem.

Eksamens

Kompetences

Kompetence parnest giitds zinaSanas,
kas apgiitas uz konkrétas CNC iekartas
un spét tas integrét [idzvertigas iekartas.
Kompetence, izmantot CNC ka vienu no
neatnemamam tehnologiskajam
sastavdalam, tai skaita Robotu rokas un
automatiskas noliktavas.

Eksamens

Studiju rezultatu verteSanas kriteriji, sasnieg§anas pakapes vertéSana

A_pguv_es Balle Skaidrojums
Iimenis
Loti augsts 10 Zlnas_ar}a§, ka_s_. par.smedz nosleguma .darba prgmbas, liecina par
’ patstavigiem petjjumiem, par problému dzilu izpratni
Pilna meéra atklaj jautdjumu, uzrada prasmi patstavigi spriest par
Loti augsts 9 jautdjuma ietvertas problematikas attistibu, pielietot iegiitas zinasanas
praktiskaja analizé
Pilna meéra atklaj jautajumu, tacu reiz€m triikst dzilakas izpratnes un
Augsts 8 sp&jas zinasanas patstavigi piemerot jautdjuma ietvertas problematikas
talakas attistibas izvertgjuma
Austs 7 Atklaj jautajuma butibu, tacu vienlaikus konstat€jami arT atseviski mazak
g svarigi trikumi jautdjuma pamatojuma
o Atklaj jautajuma bitibu, tacu vienlaikus konstatjami kada atseviska
Vidgjs 6 . e ’
butiska aspekta nepietiekosi dzila izpratne




Visuma atklaj jautajuma bitibu, kaut arT konstat€jama nepietickami dzila
izpratne problematika, neskaidribas personiska viedokla formul&juma
Kopuma apgiits kurss, tomér konstatgjama nepietickama dazu
Vidgjs 4 pamatkoncepciju izpratne, ir ieveérojamas grutibas ieglto zinasanu
praktiska izmantoSana

Vidajs 5

Studiju kursa pamatliteratiira
1. Kief, H. B., Roschiwal, H. A. CNC-Handbuch. 31. izdevums. Minchen: Carl Hanser Verlag,
2020. 842 Ipp. ISBN 978-3-446-45877-2.
2. Knipping, V. CNC-Crashkurs Heidenhain. Christiani, 2021. 350 Ipp
3. Steck, R. CNC-Frisen fiir Maker. Carl Hanser Verlag, 2022. 280 Ipp.

Studiju kursa papildus literatira
1. Smid, P. CNC Control Setup for Milling and Turning: Mastering CNC Control Systems. South
Norwalk, CT: Industrial Press, 2010. 456 p. ISBN 978-0831133507.
2. Smid, P. CNC Programming Handbook. 3rd ed. New York: Industrial Press, 2007. 600 p. ISBN
978-0831133477.

Interneta resursi
1. www.practicalmachinist.com/vb/cnc-machining (Viens no lielakajiem profesionalajiem
forumiem CNC joma, kurd apspriez CNC frézéSanu, virpoSanu, G-kodu, darbgaldu izvéli un
problému risinasanu.)
2. https://ieeexplore.ieee.org (CNC vadibas, robotizacijas un automatizacijas risindgjumu
kokapstradei izpétei)



http://www.practicalmachinist.com/vb/cnc-machining

